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La presente invention concerne un mannequin- 
gabarit pour la mise en place de deux ou plusieurs 
elements tubulaires a section circulaire en position 
relative coaxiale bout a bout. Ce mannequin-gabarit 
convient notamment pour maintenir lesdits ele- 
ments dans ladite position pendant leur assemblage 
pai soudure. 

Le mannequin de l'invention est particulierement 
applicable a la mise en place de sections d'un carter 
d'aubes de stator pour un turboreacteur a gaz 
pendant leur assemblage par soudure. 

On a deja propose d'etablir un mannequin 
comportant des patins se deplacant radialement 
vers Fexterieur sous Faction du mouvement relatif 
de surfaces de portee coniques complementai res, 
ces patins venant en prise avec des surfaces inte- 
rieures d'elements tubulaires devant etre centres 
et les maintenant pendant le soudage. Chaque 
patin etait un segment de cercle et avait un rayon 
fixe, en presentant par suite une courbure fixe. 
On congoit qu'avec des patins de ce genre il n'y 
ait qu'une seule position dans laquelle les sur- 
faces exterieures des patins se trouvent placees 
sur un vrai cercle. II s'ensuit que pour supporter 
completement les elements tubulaires les patins 
doivent avoir un rayon tel que, dans leur position 
d'expansion, leurs surfaces exterieures se placent 
sur un vrai cercle qui soit identique a la section 
interieure des tubes assembles par soudure. 

Cependant, une disposition de ce genre ne 
menage pas de possibflites de tolerances de fabri- 
cation des elements a souder et si ceux-ci ont un 
diametre legerement superieur a celui du cercle 
des patins, mais rentrant iieanmoins dans les 
tolerances admissiblcs, une telle disposition ne les 
centre et ne les supporte pas efficacement pendant 
la soudure parce que si les patins subissent une 
plus grande expansion, ils cessent de constituer un 
vrai cercle et ne supportent les elements qu'a des 
zones espacees autour de la peripheric parce que 


la courbure de la peripheric exterieure des patins 
ne se conforme plus a la peripheric interieure des 
elements a souder. 

Au contraire, si les elements ont un diametre 
legerement plus petit que celui des patins du man- 
nequin ayant subi Fexpansion, mais s'ils rentrent 
neanmoins dans les tolerances admissibles, les 
patins ne supportent pas les elements sur toute leur 
peripheric parce que la courbure de la peripheric 
exterieure des patins ne s'adapte pas a la cour- 
bure des peripheries interieures des elements. II 
est extremement important dans ce mannequin de 
soudage que les peripheries interieures des ele- 
ments tubulaires a souder soient supportees sen- 
sibleraent sur toute leur peripheric. L'une des 
raisons pour laquelle ceci est important est qu'avec 
un contact de surfaces autour de la totalite de 
la peripheric la chaleur appliquee sur les elements 
sounds a la soudure est rapidement dissipee dans 
le mannequin. La seconde raison est que la sou- 
dure se contracte lorsqu'elle refroidit et que si 
la peripheric interieure de la soudure est rnain- 
tenue sensiblcment autour de la totalite de la 
peripheric cette soudure est maintenue lisse et 
concentrique de sorte qu"il ne se produit pas de 
deformation. Si la soudure n'est pas completement 
supportee, la deformation se produit pendant le 
refroidissement. 

On voit que le support complet des peripheries 
interieures des pieces a souder ne peut pas etre 
obtenu avec des patins ayant une courbure fixe 
sur une bande donnee de tolerances parce que la 
courbure des patins ne peut pas changer et il n'y a 
par suite qu'une seule position, done un seul 
diametre, auquel le support complet peut etre 
assure. 

L'invention cree un mannequin-gabarit qui main- 
tient deux ou plusieurs elements tubulaires de sec- 
tion circulaire en position relative coaxiale bout a 
bout et qui supporte a Finterieur sensiblement la 
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totalite de la peripheric de chacun des elements sur [ 
une garome donnee de tolerances, le diametre des j 
pieces de support etant reglable dans des limites j 
de travail par rapport aux diametres des elements. | 

Suivant une autre caracteristique. le mannequin- ! 
gabarit maintient deux ou plusieurs elements tubu- 
laires de section circulaire en position relative 
coaxiale bout a bout, pour permettre leur assem- 
blage et leur demontage d'une maniere simple au 
cours du montage et apres qu'il a ete acheve. 

Coniormement a Finvention, un mannequin- 
gabarit pour la raise en place d*au moins deux ; 
elements tubulaires a section circulaire en posi- i 
tion relative coaxiale bout a bout est constitue par ; 
des supports circulaires autour desquels les ele- 
ments doivent etre places bout a bout, une surface 
de portee peripherique, conique, essentiellement 
rigide. des supports, un anneau compose de seg- 
ments portes par les supports, la peripheric exte- 
rieure de Fanneau se trouvant dans une position : 
appropriee pour venir en prise avec Ie3 surfaces j 
peripheriques interieures des extremites adjacen- 
tes des deux elements tubulaires, les segments de 
Fanneau etant plus flexihles dans des sens radiaux 
que les elements par lesquels Fanneau peut etre 
amene, sous des charges radiales dirigees vers 
Fexterieur, a venir en prise sensiblement sur toute 
la peripheric de chacune desdites surfaces peri- 
pheriques interieures, une surface de portee coni- 
que sur la peripheric interieure de Fanneau qui 
est complementaire a la surface de portee conique 
du support et des organes pour deplacer les sur- 
faces de portee coniques les unes par rapport aux 
autres dans une direction appropriee a amener 
les segments de Fanneau a se deplacer radialement 
vers Fexterieur pour venir en prise sensiblement 
sur toute la peripheric de chacune des surfaces 
peripheriques interieures pour centrer ainsi les 
elements tubulaires. 

Une forme de realisation de Finvention est illus- 
tree, a. titre d'exemple non limitatif. aux dessins 
annexes. 

La fig. 1 est une perspective partie arrachee d r un 
mannequin-gabarit selon Finvention sur lequel sont 
poses les elements d"un carter d*aubes de stator. 

La fig. 2 est une coupe horizontale de detail du 
mannequin-gabarit de la fig. 1, sauf que les ele- 
ments sont representes dans une position initiate, 
tandis qua la fig. 1 ils sont representes dans une 
position centree finale. 

La fig. 3 est une coupe transversale suivant la 
ligne 3-3 de la fig. 2. 

La fig. 4 est une coupe suivant la ligne 4-4 de 
la fig. 1 et est analogue a la fig. 2, mais montre 
Fanneau compose de segments ayant subi Fexpan* 
sion pour centrer les elements tubulaires. 

La fig. 5 est une coupe transversale suivant la 
ligne 5-5 de la fig. 4. 

Le carter de stator, designe dans son ensemble 
par 10, est constitue par sept elements qui sont 
assembles par soudure lorsque le carter est ter- 


mine. Les elements composant le carter compren- 
nent un cercle a rebord 11 a une extremite du 
carter, un premier element tubulaire tronconique 

12. un premier element annulaire intermediaire 

13, un second element tubulaire tronconique 14. 
un second element annulaire intermediaire 15, un 
troisieme element tubulaire tronconique 16 et, fina- 
iemenl un cercle a rebord 17. Le carter de stator 
affecte une forme tronconique du cercle 11 vers 
le cercle 17. 

Le mannequin-gabarit est lui-meme constitue par 
une plaque de base annulaire 13 presentant une 
nervure annulaire montante 19. Une plaque de 
support 20, a laquelle est soude un tube montant 21, 
prend appui sur la plaque de base 18 et est encas- 
tree par la nervure 19, ce tube est suffisamment 
long pour s*etendre d ? un bout a Fautre du carter 
de stator. 

LTne serie de huit ailes radiales 22 presentant cha- 
cune trois gradins 23, 24. 25 sur son bord exterieur 
est soudee au tube 21, Fune de ces ailes etant repre- 
sentee interieurement a la fig. 1. Un anneau 
cylindrique 26 repose sur le gradin 23 et y est 
soude. De facon analogue, un anneau de support 
cylindrique 27 repose sur les gradins 24 et y est 
soude; un anneau de support cylindrique 28 
repose sur les gradins 25 et y est soude. 

Le cercle a rebord 17 comporte une nervure 
annulaire 29 descendant de sa surface inferieure; 
cette nervure 29 entoure etroitement le bord de la 
plaque de support 20 et assure la mise en place 
du cercle 17 sur cette derniere. Un anneau de 
support 30 repose sur la plaque de support 20 et 
le dessus de cet anneau presente une feuillure 31. 
L'anneau 30 est fixe par des boulons 32 a la plaque 
de support 20 et a la plaque de base 18, ces 
boulons servant a assembler Fanneau 30, la plaque 
de support 20 et la base 18. Les boulons sont 
f raises de facon que leurs tetes soient au-dessous 
du niveau de Fepaulement horizontal forme par la 
feuillure 31. 

Un anneau compose de segments 33a, indique 
d'une facon generate en 33, repose sur Fanneau 
de support 30. La peripheric interieure de Fanneau 
presente une surface de portee conique 34. La 
peripheric exterieure de Fanneau comporte une 
gorge peripherique 35, dont le role sera indique 
plus loin. 

En outre, chaque segment 33a de Fanneau 33 
comporte a sa peripheric interieure une serie de 
fentes radiales 336. Ces fentes rendent les segments 
flexibles; la profondeur des fentes et leur pas sont 
choisis de fagon que les anneaux soient plus flexi- 
bles que les elements tubulaires qiTils doivent cen- 
trer, de sorte que lorsquun anneau est soumis a 
Fexpansion, les segments peuvent se deformer de 
maniere que leurs surfaces exterieures soient tou* 
jours placees sur un vrai cercle concentriques au 
mannequin-gabarit. 

Un anneau essentiellement rigide 36 est insere 
entre les segments 33a de Fanneau et la paroi de 
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la feuillure 31. L'anneau presente une surface de 
portee peripherique exterieure 37 qui est conique 
ec complementaire aux surfaces coniques 34 des 
segments 33a de I'anneau. L'aimeau 36 est fixe a 
I'anneau de support 30 par une serie de boulons 38 
espaces ci rc o n f eren t iell em en t. 

Lorsque les boulons 33 sont bloques, I'anneau 36 
est descendu et les surfaces coniques 34 et 37 se 
deplacent les unes par rapport aux autres, en 
repoussant ainsi les segments de I'anneau 33 radia- 
lement vers Fexterieur. La peripherie exterieure 
de cet anneau compose de segments est en contact 
avec les surfaces peripheriques interieures de la 
troisieme partie tubulaire tronconique 16 et aussi 
des deux cercles a rebord 17. Lorsque I'anneau 
compose de segments se deplace vers Fexterieur, il 
vient en prise avec les parois peripheriques inte- 
rieures des parties 16 et 17 pour les centrer et 
les mettre en place Tune par rapport a l'autre. La 
paroi peripherique exterieure de I'anneau compose 
de segments est legerement tronconique pour se 
conformer a la conicite du carter dc stator consi- 
dere dans son ensemble. 

La gorge peripherique 35 est placee en face du 
joint entre la partie tubulaire 16 et le cercle a 
rebord 17, de sorte que lorsque les elements sont 
soudes Fun a l'autre tout bourrelet de soudure qui 
peut etre forme se trouve loge dans la gorge 35. 

La plaque de support annulaire 39 presentant 
une feuillure 40 sur son bord repose sur I'anneau 
de support 26. Un anneau 41 compose de seg- 
ments repose sur le bord a. feuillure 40, chacun 
des segments de cet anneau presentant une serie 
d'entailles radiales dans ses peripheries interieu- 
res pour le rendre flexible. La peripherie exterieure 
de I'anneau 41 compose de segments presente une 
gorge peripherique 42 jouant un role analogue a 
celui de la gorge 35. La peripherie interieure de 
I'anneau compose de segments presente une surface 
de portee conique 43. Un anneau sensiblement 
rigide 45 est interpose entre I'anneau 41 compose 
de segments et la paroi 44 de la feuillure de la 
plaque de support 39. La peripherie exterieure de 
I'anneau presente une surface de portee conique 46 
complementaire a la surface de portee conique 43 
de I'anneau compose de segments. L'anneau 45 
est fixe a la plaque de support 39 par des bou- 
lons 47 qui sont visses dans le bord a feuillure 
de la plaque de support 39. La peripherie exte- 
rieure de I'anneau 41 compose de segments est 
en contact avec les bords de butee du troisieme 
element tubulaire 16 et du second anneau inter- 
mediaire 15. La peripherie exterieure de I'anneau 
est tronconique pour se conformer a la conicite 
generate du carter de stator. Lorsque les boulons 47 
sont bloques, I'anneau 45 est amene a descendre, 
de sorte que les surfaces de portee coniques 43, 46 
se deplacent Tune par rapport a l'autre, les seg- 
ments de I'anneau 43 se deplacant vers 1'exte- 
rieur et etant deformes pour centrer et placer les 
elements 15 et 16. I 
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Une autre plaque de support 48 comporte un 
anneau descendant 49 reposant sur le dessus de 
la plaque de support 39. La plaque 48 presente un 
bord a feuillure 50 sur lequel repose un anneau 51, 
dont chacun des segments 51a presente une. serie 
d'entailles radiales Sib dans ses peripheries inte- 
rieures pour le rendre flexible. La peripherie 
exterieure de I'anneau 51 compose de segments 
est en contact avec les bords de butee de Felement 
tubulaire 14 et de I'anneau intermediate 15, puis 
presente une gorge peripherique 52 pour loger 
tout bourrelet de soudure forme lors du soudage 
des elements 14 et 15. Un anneau 54 essentielle- 
ment rigide est interpose entre Fanneau 51 com- 
pose de segments et la paroi 53 du bord a feuillure 
de la plaque de support 48. peripherie exte- 
rieure de l'anneau presente une surface de portee 
conique 55 complementaire a une surface de por- 
tee conique 56 de la peripherie interieure de 
Fanneau 51 compose de segments. L'anneau est 
fixe a la plaque de support 48 par des boulons 57. 
En bloquant ces derniers, Fanneau 54 est amene a 
descendre en produisant un mouvement relatif 
entre les surfaces de portee coniques 55 et 56 et 
en deplagant les segments de Fanneau 51 vers Fex- 
terieur afin de deformer, de mettre en place et 
de centrer les elements 14 et 15. 

Les plaques de support 39 et 48 sont fixees a 
l'anneau de support 26 par une serie de boulons 58 
traversant les plaques de support 48 et 39 avant 
d'entrer dans Fanneau 26. Des trous 59 sont per- 
ces dans la plaque 48 pour permettre d'introduire 
une clef servant a regler les boulons 47. 

Un ensemble analogue a celui decrit comme 
reposant sur Fanneau de support 26 prend appui 
sur I'anneau de support 27. Une plaque de support 
60 presente un bord a feuillure 61 sur lequel est 
place un anneau 62 compose de segments 62a, dont 
chacun presente plusieurs entailles radiales 626 
dans sa peripherie interieure pour le rendre flexi- 
ble. La peripherie interieure de l'anneau compose 
de segments presente une surface de portee coni- 
que 63 et un anneau essentiellement rigide 64, 
dont la peripherie exterieure presente une surface 
de portee conique 65, est interpose entre l'anneau 
62 et la paroi du bord a feuillure. La peripherie 
exterieure de Fanneau 62 presente une gorge peri- 
pherique 66 et Fanneau est fixe a la plaque de 
support 60 par des boulons 67. Cet ensemble 
fonctionne de facon analogue aux ensembles 
precedemment decrits. 

Une autre plaque de support 68 comportant un 
anneau descendant 69 repose sur la plaque de * 
support 60. Cette plaque 68 presente un bord a 
feuillure 70 sur lequel se place un anneau 71, 
compose de segments, qui presente une surface de 
portee conique peripherique interieure 72. Cha- 
cun des segments 71a de Fanneau 71 presente une 
serie d'entailles radiales 716 dans sa peripherie 
interieure pour le rendre flexible. L'anneau 71 
presente une gorge peripherique exterieure 73. Un 
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anneau sensiblement rigide 74 presentant une sur- 
face de portee conique 75 est interpose entre 
Fanneau 71 compose de segments et la paroi du 
bofd a feuillure. L'anneau 74 est fixe a la plaque 
de support 63 par des boulons 76. Des trous 77 
sont perces dans la plaque de support 68 pour 
percnettre d'agir sur les boulons 67 comme prece- 
demment decrit. Les plaques de support 60 et 68 
sont fixees a Fanneau de support 27 par une serie 
de boulons 78. 

Une plaque de support 79 presentant un bord 
a feuillure 80 repose sur Fanneau de support 28. 
Un anneau 81, compose de segments presentant 
une gorge peripherique exterieure 82 et une sur- 
face de portee conique peripherique interieure 83, 
repose sur le bord a feuillure 80. Chacun des seg- 
ments 81a de Fanneau 81 presente une serie d*en- 
tailies radiales 726 dans sa peripheric interieure 
pour Ie rendre flexible. Un anneau essentiellement 
rigide 84 presentant une surface de portee coni- 
que 85 est interpose entre Fanneau 82 compose 
de segments et la paroi de la feuillure de la plaque 
de support 79. L'anneau 84 est fixe au bord en 
feuillure de la plaque 79 par des boulons 86. La 
plaque de support 79 est fixee a Fanneau de sup- 
port 28 par des boulons 87. Une plaque de dessus 
annul aire 88 est fixee a la plaque de support 79 
par des boulons 89. La plaque de dessus presente 
une nervure descendante 90 qui encastre une ner- 
vnre ascendante de Fanneau a rebord 11 et assure 
la mise en place de ce dernier. 

En fonctionnement, le mannequin et le carter 
de stator sont assembles degre par degre, le mon- 
tage est commence alors que le mannequin et le 
carter de stator se trouvent tous deux en leurs 
parties constituantes. On pose tout d'abord le 
cercle 18 sur un etahli, puis on monte la plaque 
de support 20 avec le tube 21 qui y est fixe, les 
ailes radiales 22 et les anneaux de support 26, 27, 
23 sur le cercle, Fanneau de support 30 est ensuite 
mis en place et fixe par les boulons 32. Ces boulons 
servent aussi a assembler la plaque 20 et le cer- 
cle 18. L'anneau 17 est ensuite place sur le des- 
sus du mannequin et il est descendu de facpn que 
sa nervure 29 encastre le bord de la plaque 20. 
Le troisieme element tubulaire 16 est ensuite pose 
sur le dessus du mannequin, de sorte qu'il prend 
appui sur le dessus de Fanneau a rebord 17. Les 
segments de Fanneau 33 sont alors mis en place 
sur Fanneau de support 30 et Fanneau 36 est 
interpose entre la paroi de la feuillure de Fanneau 
31 et Fanneau compose de segments. Les bou- 
lons 38 sont mis en place et Fanneau est bloque. 

Lorsque les boulons 38 sont bloques, les seg- 
ments de Fanneau 33 sont deplaces radialement ■ 
vers Fexterieur et le serrage est continu jusqu'a j 
ce que les segments de Fanneau viennent en prise 
avec les parties peripheriques interieures de Fan- 
neau a rebord 17 et de Felement 16 en les centrant. 

Aux fig. 2 et 3, les pieces sont representees dans 
leurs positions initiales apres assemblage et avant 


qu'elles aient ete centrees par le mouvement de 
Fanneau 36. L'anneau a rebord 17 presente un 
diametre quelque peu plus grand que celui de 
Felement tubulaire 16 et, pour etre en mesure de 
souder les elements avec succes les uns aux autres, 
il est necessaire qu'ils soient alignes et centres. 
Les boulons 38 sont en consequence bloques pour 
faire descendre Fanneau 36 en repoussant ainsi 
vers Fexterieur les segments 33a de Fanneau 33. 

L'anneau 36 est abaisse jusqu'a ce que les 
pieces 16 et 17 soient a Falignement et soient 
centrees, comme representc aux fig. 4 et 5. On 
concoit qu'au cours de ce mouvement vers Fexte- 
rieur chacun des segments 33a se deforme. Etant 
donne que les segments sont plus flexibles que les 
elements 16 et 17 comme decrit ci-dessus et etant 
donne que Fanneau 36 est essentiellement rigide, 
les segments sont toujours maintenus completement 
en contact avec Fanneau 36, ce qui fait que la 
peripheric exterieure des segments se place tou- 
jours sur un vrai cercle parce que la peripheric 
exterieure de Fanneau peut etre consideree comme 
composee d ? un nombre infini de cercles de dia- 
metres differents. Ceci est clairement illustre par 
les fig. 4 et 5. 

Lorsque les elements 16 et 17 ont ete amenes a 
Falignement en deplacant Fanneau 36, ils sont 
concent riques au mannequin, leurs peripheries 
sont vraiment circulaires et ils sont supportes sur 
toute leur longueur. En raison de ce support com- 
plete la chaleur appliquee au carter pendant le 
soudage est rapidement dissipee dans le manne- 
quin et, apres soudure, le support coraplet empeche 
les elements de se deformer pendant le refroidis- 
sement. 

Lorsque les elements 16 et 17 ont ete mis en 
place Fun par rapport a Fautre, la plaque de sup- 
port 39 est placee sur le dessus du mannequin- 
gabarit et est amenee a reposer sur Fanneau de 
support 26, puis Fanneau intermediate 15 est 
place sur le dessus du mannequin et descendu de 
facpn qu*il bute contre le dessus de Felement 16. 
Les segments de Fanneau 41 sont alors places sur 
le bord a feuillure de la plaque de support 39, 
Fanneau 45 est insere entre les segments de Fan- 
neau 41 et la paroi de la feuillure, puis les bou- 
lons 47 sont introduhs librement pour maintenir 
Fanneau en place. Les boulons ne sont pas encore 
bloques pour repousser les segments contre les peri- 
pheries interieures des elements 15 et 16. 

La plaque de support 48 est alors placee sur le 
dessus du mannequin-gabarit et est abaissee jusqu'a 
ce qu'elle repose sur Ie dessus de la plaque de 
support 39. Les boulons 58 sont inseres pour fixer 
les plaques de support 48 et 39 a Fanneau de 
support 26. Lorsque les boulons 58 ont ete bloques 
et lorsque Fensemble est rigide, une clef est intro- 
duite par les trous 59 et les boulons 47 sont blo- 
ques pour abaisser Fanneau 45. Au moment de 
la descente de cet anneau, les surfaces de portee 
coniques 43 et 46 sont deplacees Fune par rap- 
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port a Pautre et les segments de Fanneau 41 se 
deplacent vers Fexterieur, puis sont deformes pour 
venir en prise avec Felement 16 et Fanneau inter- 
mediaire en les centrant. 

Lorsque cette operation a ete terminee, Felement 
tubulaire 14 est place sur le d ess us du mannequin 
et abaisse pour buter contre Fanneau interme- 
dial re IS. Les segments 51<z de Fanneau 51 sont 
places sur Ie bord a feuillure de la plaque de 
support 48 ct Fanneau 54 est insere entre Fanneau 
51 et la paroi 53 dc la feuillure. Les boulons 57 
sont introduits el bloques pour centrer les ele- 
ments 14 ct 15. La plaque de support 60 est alors 
mise en place sur 1c dessus du tube et est abaissee 
pour rcprtser sur le dessus de Fanneau de support 
27. Le premier nnncau intermediaire 13 est alors 
place sur 1c dessus du mannequin- gab ar it et 
abaisse jusqu'a ce qu'il bute contre Fextremite de 
Felement tubulaire 14. Les segments 62a de Fan- 
neau 62 sont |ddces sur 1c bord a feuillure 61 
et Fanneau 64 est insere cntre les segments de 
Fanneau 62 ct la paroi de la feuillure. Les bou- 
lons 67 sont iiitnnluiU librcnient pour maintenir 
Fanneau en |Jacc. mais ils nc sont pas encore 
bloques. La plaque dc support 68 est alors mise 
en place sur 1c dessus du mannequin-gabarit et 
abaissee jusqu'a cc qu'elle repose sur le dessus 
de la plaque de support 60. Les boulons 78 sont 
engages et bloques pour assembler les plaques de 
support 68 et 60 ainsi que Fanneau de support 27. 
Lorsque Fensemble a ete ainsi rigidement relie, 
une clef peut etre introduite a travers les trous 77 
et les boulons 67 peuvent etre bloques pour depla- 
cer les segments 62a de Fanneau 62 radialement 
vers Fexterieur pour centrer Felement tubulaire 14 
et le premier anneau intermediaire 13. 

Lorsque cette operation a ete achevee, Fele- 
ment 12 est place sur le dessus du mannequin et 
abaisse pour buter contre Fanneau 13. Les seg- 
ments 71a de Fanneau 71 sont places sur le bord 
en feuillure 69 de la plaque de support 67 et 
Fanneau 74 est insere entre Fanneau 71 et la 
paroi de la feuillure. Les boulons 75 sont alors 
introduits et bloques pour centrer les elements 12 
et 13. La plaque de support 79 est maintenant 
mise en place sur le dessus du mannequin et est 
fixce par les boulons 87. Le cercle a rebord 11 
est place sur le dessus du mannequin de fagon 
qu'il bute contre le haut du premier element tubu- 
laire 12. Les segments de Fanneau 81 sont mis 
en place sur le bord a feuillure 80 de la plaque 
de support 79 et Fanneau 84 est mis en place. Les 
boulons 86 sont introduits et bloques de fagon 
que les segments de Fanneau 81 soient deplaces 
radialement vers Fexterieur pour centrer ct placer 
le cercle a rebord 11 et lc premier element tubu- 
laire 12. Enfin, on pose la plaque de dessus 88 
et on la bloque a Faide de boulons 89 en mainte- 
nant ainsi Fensemble assemble dans le sens de 
la longueur. 

11 est evident que lorsque chaque anneau com- 
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pose de segments subit Fexpansion pour centrer 
ses elements correspondants, les segments de cet 
anneau se deferment d'une maniere analogue a 
celle decrite pour les segments 33a, de sorte que 
les elements sont concentriques au mannequin, 
vraiment circuloire, et supportes sur toutes leurs 
peripheries lorsqu'ils sont a F align erne nt. 

Les joints entre les divers elements sont main- 
tenant faits par soudage et tout bourrelet de 
soudure forme est loge dans les gorges periphe- 
riques des anneaux composes de segments. 

Apres que le carter de stator a ete assemble, il 
est possible de demonter le mannequin dans 
Fordre inverse de celui suivant lequel il a ete 
monte. C'est-a-dire que Fon retire tout d'abord la 
plaque de dessus 88 et ensuite les plaques de sup- 
port, en commencant par en haut et en descendant 
de fagon a decomposer le mannequin en ses ele- 
ments constitutifs. 

Au lieu de former les fentes radiales dans cha- 
que segment, les segments peuvent etre faits en 
une matiere flexible en elle-meme qui est choisie 
avec un soin particulier pour qu'elle soit plus 
flexible que les elements a centrer. Cependant, 
etant donne qu'il est probable que cette matiere 
flexible durcisse apres un certain temps d'usage, 
on prefere prevoir des fentes radiales dans les 
segments, comme decrit ci-dessus. 

L'invention cree un mannequin-gabarit dans 
lequel plusieurs elements peuvent etre assem b les 
et centres, malgre des tolerances de fabrication de 
ces elements, de fagon qu'ils soient vraiment cir- 
culates et concentriques au mannequin. En outre, 
les elements sont completement supportes autour 
de leurs peripheries pres de la soudure, ce qui 
assure la dissipation de la chaleur de soudure; 
ceci est tres important lorsque de la tole est sou dee, 
la soudure etant support ee pendant le refroidis- 
sement, puis la contraction et la deformation etant 
essentiellement supprimees. 

Le mannequin-gabarit de Finvention est d'une 
construction et d'un montage simples, ce qui per- 
met de Futiliser facilement pour mettre en place 
plusieurs elements tubulaires de section circulaire 
en position relative coaxiale bout a bout. 

Diverses modifications peuvent d'ailleurs etre 
apportees a la forme de realisation, representee et 
decrite en detail, sans sortir du cadre de Finvention. 

RESUME 

Mannequin-gabarit pour la mise en place d'au 
moins deux elements tubulaires a section circu- 
laire en position relative coaxiale bout a bout, 
remarquable notamment par les caracteristiques 
suivantcs, considerees separement ou en combi- 
naison : 

a. Le mannequin-gabarit est constitue par des 
supports circulaires autour desquels les elements 
doivent etre places bout a bout, une surface de 
portee peripherique, conique, essentiellement rigide, 
des supports, un anneau compose de segments 
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portes par les supports, la peripheric exterieure ' 
de l'anneau se trouvant dans une position appro- 
price pour venir en prise avec les surfaces peri» 
pheriques interieures des extremites adjacentcs de 
deux elements tubulaires, une surface de portee 
conique sur la peripherie interieure de l'anneau qui 
est complementai re a la surface de portee conique : 
du support et des organes pour deplacer les sur- : 
faces de portee coniques les unes par rapport aux ■ 
autres dans une direction appropriee a amener les ; 
segments de l'anneau a se deplacer radialement vers 
Fexterieur pour venir en prise avec la peripheric . 
de chacune des surfaces peripheriques interieures; . 
les segments de Fanneau sont plus flexibles dans ; 
des sens radiaux que les elements par lesquels ! 
l'anneau peut etre amene, sous des charges radiales 
dirigees vers Texterieur et appliquees par les mou- 
vements relatifs des surfaces de portee coniques, 
a venir en prise sensiblement sur toute la peri- ; 
pherie de chacune desdites surfaces peripheriques I 
interieures pour centrer ainsi les elements tubu- ! 
1 aires; ! 

b. Le support circulaire est constitue par une ! 
plaque presentant une surface de butee annulaire ' 
pres de sa peripherie et Fanneau compose de seg- ; 
raents est porte par ladite plaque pres de sa peri- j 
pherie et a Fexterieur de la surface de butee, un 
anneau essentiellement rigide etant monte sur la 
plaque entre Fanneau et la surface de la butee, j 
puis portant la surface de portee conique du sup- j 
port; 

c. Les organes servant a deplacer les surfaces 
de portee coniques Fune par rapport a Fautre sont i 
constitues par une serie de boulons ftletes traver- | 
sant Fanneau et sont loges dans les trous filetes ; 
des pieces de support; j 

d n La plaque presente sur son bord peripherique ; 
une feuillure et Fanneau compose de segments est > 
porte dans la feuillure prevue autour du bord de j 
la plaque; 

e. Le mannequin-gabarit est agence pour la raise • 
en place de plusieurs elements tubulaires de section 
circulaire en position relative coaxiale bout a bout . 
et est constitue par un pilier central autour duquel ; 
les elements doivent etre places bout a bout, une 
serie de supports circulaires entourant le pilier et - 
portes par lui, les supports etant espaces les uns ■ 
par rapport aux autres sur la longueur du pilier, une 
surface de portee peripherique conique essentielle- 
ment rigide de chaque support, un anneau compose 


de segments porte par chaque support, la peripherie 
exterieure de chaque anneau se trouvant dans une 
position appropriee pour venir en prise avec les 
surfaces peripheriques interieures des deux extre- 
mites de rencontre de deux elements tubulaires 
adjacents, les segments de chaque anneau etant 
plus flexibles dans les sens radiaux que les ele- 
ments, de sorte que chaque anneau peut etre 
amene. sous des charges radiales dirigees vers 
Fexterieur, a. venir en prise sensiblement sur toute 
la peripherie de chacune desdites surfaces peri- 
pheriques interieures de deux elements adjacents, 
une surface de portee conique sur la peripherie 
interieure de chaque anneau complementai re a la 
surface de portee conique de son support associe, 
chacune des deux surfaces de portee coniques 
complementai res formant une paire et des organes 
pour deplacer les surfaces coniques complementai- 
res de chaque paire Fune par rapport a Fautre 
dans une direction appropriee pour amener les 
segments d'un anneau a se mouvoir radialement 
vers Fexterieur pour venir en prise sensiblement 
avec toute la peripherie de chacune desdites sur- 
faces peripheriques interieures des deux elements 
tubulaires adjacents afin de centrer ainsi ces ele- 
ments; 

/. Chaque support comprend une plaque ayant 
une surface de butee interieure adjacente a sa 
peripherie et Fanneau compose de segments associe 
a chaque plaque est porte par celle-ci pres de sa 
peripherie et a Fexterieur de la surface de butee, 
un anneau essentiellement rigide etant monte sur 
chaque plaque entre la surface de butee et Fanneau 
porte par la plaque; 

g. Chaque plaque de support comporte un bord 
peripherique a feuillure et Fanneau compose de 
segments associe a chaque plaque est porte dans la 
feuillure prevue autour du bord de la plaque; 

A. Le pilier central comporte plusieurs ailes qui 
en font saillie radialement, chaque aile comportant 
plusieurs gradins qui sont espaces sur sa longueur 
et des anneaux de support sont fixes aux gradins. 
les plaques de support etant annulaires et etant 
fixees au anneaux de support. 
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